TUVNORD

Vereinbarung

tiber die sachgemiRe Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstoffen und Erzeugnissen gemiR

AD 2000-Regelwerk und/oder Druckgeraterichtlinie

Unsere Auftragsnummer Unser Aktenzeichen
8124247881-100 TN/EN764-5/11817/25

Zwischen der Firma

AWH Armaturenwerk Hétensleben GmbH
SchulstraBe 5-6
39393 Hotensleben

(im folgenden Inhaber der Zustimmung genannt) und der

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Adelheidring 16
39108 Magdeburg

(im folgenden TUV NORD genannt)

wird hiermit vereinbart:

|lhre Bestellnummer
Kundennummer: 11071800

Der Inhaber der Zustimmung ist berechtigt, entsprechend den in den folgenden Abschnitten festgelegten
Abgrenzungen die Kennzeichnung von Werkstoffen bzw. Erzeugnissen nach dem AD 2000-Regelwerk
und/oder Druckgeraterichtlinie zu Ubertragen. Im freiwirtschaftlichen Bereich gelten die folgenden Ab-

schnitte sinngemaR.
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TUVNORD

1 Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete Manahmen sachgemales Ubertragen der Kenn-
zeichnung von Erzeugnissen mit Prifbescheinigungen durch den Inhaber der Zustimmung erfolgt. Damit
ist die Forderung nach der Erhaltung der Kennzeichnung wéhrend der Verarbeitung von Werkstoffen und
Erzeugnissen gegeben.

Die Ubertragung der Kennzeichnung von Erzeugnissen, die fiir die Verwendung ein Abnahmepriifzeugnis
3.2 (oder 3.1.A, 3.1.C) nach DIN EN 10204 erfordern, beriihrt diese Vereinbarung grundsétzlich nicht.
Ausnahmen firr Weiterverarbeiter gemaR AD 2000-Merkblatt HP 0, Abschnitt 4.2.1 sind fur Kleinteile m6g-
lich, sofern das in Abschnitt 9 unter zuséatzliche Vereinbarungen aufgefhrt ist.

Die Vereinbarung gilt fir Werkstoffe und Erzeugnisse, die fur die Herstellung von Druckgeréten geman
dem AD 2000-Regelwerk (Druckgeraterichtlinie), sowie Teilen von diesen bestimmt und mit Abnahme-
prifzeugnis 3.1 oder Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204 belegt sind, und die hinsichtlich Werkstoff-
hersteller und Kennzeichnung den Anforderungen des jeweiligen Regelwerks entsprechen.

Die Vereinbarung ist auf den eigenen Lieferumfang und/oder auf die Bearbeitung in der eigenen Herstel-
lungsstétte beschrankt. Fur Baustellen und Montagetatigkeiten, siehe Abschnitt 7.

2 Voraussetzungen

Der Inhaber der Zustimmung erfiilit folgende Voraussetzungen:

2.1. geeignete Betriebsorganisation (sofern der Prozess der Ubertragung der Kennzeichnung nicht im
QM-System des Inhabers beschrieben ist, ist eine Verfahrensanweisung / Arbeitsanweisung fur den
Prozess erforderlich),

2.2. ubersichtliche Lagerung,

2.3. Ruckverfolgbarkeit,

2.4. die in der Vereinbarung aufgefiihrten verantwortlichen Werksangehdorigen verfiigen {ber die erfor-
derlichen Kenntnisse Uiber Werkstoffe und deren Kennzeichnung entsprechend den Regelwerken,

2.5. aus den vereinbarten Stempelzeichen sind der Inhaber der Zustimmung und der verantwortliche
Werksangehorige erkennbar,

2.6. uber die Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstoffen und Erzeugnisse werden Betriebsauf-
zeichnungen gefiihrt, aus denen alle Vorgéange (Werkstoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeich-
nung, zugehorige Priifbescheinigungen und verantwortlicher Werksangehdriger) ersichtlich sind,

2.7. das ordnungsgemaRe Durchfiihren der Ubertragung der Kennzeichnung ist mindestens jahrlich vom
Sachverstandigen des TUV NORD zu iiberprifen, soweit vom Technischen Regelwerk keine ande-
ren Fristen vorgeschrieben sind. Hierzu erhélt der Sachverstandige des TUV NORD Einsicht in alle
erforderlichen Unterlagen und gegebenenfalls in die betroffenen Betriebsstéatten,

2.8. der Inhaber der Zustimmung Uibernimmt gemaR den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffe-
nen vertraglichen Regelungen die Verantwortung fir das in seiner Betriebsstétte gekennzeichnete
Erzeugnis.

3 Ubertragung der Kennzeichnung

Das Ubertragen der Kennzeichnung von Werkstoffen und Erzeugnissen mit Prifbescheinigungen ist vor
dem Trennen oder Bearbeiten der Teile entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.

Grundsitzlich solite die neue Kennzeichnung dauerhaft mittels Schlagstempel erfolgen.

Entsprechend den jeweiligen Technischen Regeln kann die Ubertragung der Kennzeichnung auch mit
folgenden Verfahren durchgefilhrt werden: dauerhafte Farbe, Vibrograph, Etikett, Aufkleber, Atztechnik,
etc.

Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der verantwortliche Werksangehorige die Kennzeichnung mit sei-
nem in dieser Vereinbarung festgelegten Kennzeichen zu ergénzen.
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4 Ausstellen von Bescheinigungen

Die Ubertragung ist so vorzunehmen, dass die Zuordnung der Werkstoffnachweise zu den Bauteilen ge-
gebenenfalls mithilfe einer dafiir ausgesteliten Bescheinigung wie bei der Originalkennzeichnung méglich
ist. Durch geeignete MaRnahmen ist sicherzustellen, dass Verwechslungen bei der Ubertragung ausge-
schlossen sind.

Bei Weiterverarbeitern gilt abweichend:

a. Fur die Ausstellung von Prifbescheinigungen nach DIN EN 10204 gelten die Technischen Regeln.
Soweit vereinbart, kann die Ausstellung von Bescheinigungen iiber das Ubertragen der Kennzeich-
nung durch die von den verantwortlichen Werksangehérigen gegengezeichneten Betriebsaufzeich-
nungen ersetzt werden. Im Rahmen der internen Werksfertigung kann die Dokumentation auch in
anderer geeigneter Weise erfolgen.

b. Werden umgekennzeichnete Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle gelie-
fert, ist diesen Teilen eine Bescheinigung beizufiigen oder ein entsprechender Vermerk auf dem
Werkstoffnachweis vorzunehmen. Bei Verwendung einer Kennnummer muss die eindeutige Zuord-
nung zum Werkstoffnachweis durch geeignete Dokumentation sichergestellt sein. In diesem Fall ist
eine der Verfahren in einer QM-Verfahrensanweisung eindeutig festzulegen.

5 Kosten

Die Kosten fur die erstmalige Uberprifung und die regelmaBigen Uberprifungen durch den TUV NORD
tragt der Inhaber der Zustimmung.

6 Verantwortliche Werksangehérige

Verantwortliche Werksangehdrige fur die Ubertragung_ der Kennzeichnung sind nur die in der Vereinba-
rung aufgefihrten Personen. Anderungen sind dem TUV NORD unverziglich mitzuteilen.

7 Baustellen- und Montagetitigkeiten
-/-

8 Giiltigkeit

Diese Vereinbarung behélt solange die Gltigkeit, wie sich weder die Festlegungen in den angefilhrten
Regelwerken noch die Bedingungen des Inhabers der Zustimmung wesentlich andern und sofern mindes-
tens einmal pro Jahr eine Uberprufung der Zustimmungsvoraussetzungen und der Dokumentation durch
einen/eine Sachverstandige(n) des TUV NORD stattfindet. Diese Uberpriifung ist zu dokumentieren.

9 Zusiatzliche Vereinbarungen
Anlage Kleinteileregelung

10  Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zur Ubertrag_ung der Kennzeichnung kann vom TUV NORD zuriickgezogen werden,
wenn bei den regelméRigen Uberwachungen entsprechend Abschnitt 2.7 oder anderweitig festgestelit
wird, dass die Voraussetzungen (Abschnitt 2) fur die Zustimmung nicht mehr erflllt sind.
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1" Verpflichtung

Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen einzu-
halten.

Die Unterzeichner bestétigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraussetzungen erfullt sind.

Ort: Hotensleben Ort: Hotensleben
Datum: 27.10.2025 Datum: 27.10.2025
Inhaber der Zustimmung TUV NORD

Digital unterschrieben von

Olschewski Oli
TUVNORD DaStCLJme:NZSO;S.1“1/ir1 15:44:35

Araturenveth Hinsndlehan GrhH +01'00
i Nam Sehuisivale 876 Name
Dirk Bode 39392 Hlisnsleban e "
1L Teiefon G2 94 05/92-0 R GO S
11 NOV. “siax 08 84 20/ 92-111 TOVe

Anlagen: Fachgesprach, Kleinteileregelung

STH-WO-FB-370-Vereinbarung-Uberiragung Kennzeichnung Rev. 07 / 2024-05 515



Anlage Kleinteileregelung:

9. Zuséatzliche Vereinbarungen

Ergénzend zum Punkt 1.3 dieser Vereinbarung kann die Ubertragung der
Kennzeichnung flr Kleinteile aus gepriftem Vormaterial, flr die ein
Abnahmeprifzeugnis 3.2 nach DIN EN 10204 erforderlich ist, durch den
verantwortlichen Werksangehdérigen Herr Dirk Bode erfolgen.

Kleinteile nach AD2000 HPOQ Ziffer 4.2.1 sind in der nachfolgenden Tabelle definiert:

Bezeichnung der Kleinteile

Abmessungsgrenzen "

Volle Querschnitte wie Profile, Stangen

< 60 mm Durchmesser oder
Kantenabmessung

Hohle Querschnitte wie Rohre

< 60 mm Durchmesser

Nippel und Stutzen aus Rohr oder
Rundstahl (Ausgenommen sind
Gehé&use und Deckel von Armaturen)

< 114 mm Durchmesser mit einer
Stutzenldange < 500 mm

Flansche < DN50

Ringe Bis zu 10 x 30 mm Querschnitt, z.B.
Grundringe

Normteile wie Splinte, Stifte usw. < 20 mm Durchmesser

Schrauben, Muttern, Gewindeteile < M24

Dichtungen einschl. metall. Dichtungen,
Packungen

< unbegrenzt

Aus Blechen oder Band maschinell
brenngeschnittene Teile

= 100 mm Durchmesser oder
Kantenabmessung oder £ 50 mm Breite
unabhéngig von der Lange

"I Die nachstehenden Angaben gelten fir das Fertigmali, soweit dies im Rahmen der Umstempelung nachgewiesen wird,
andemfalls beziehen sich die Angaben auf das Rohmab der zur Umstempelung vorgelegten Erzeugnisform

Hotensleben, 27.10.2025






